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Liefer- und Verarbeitungsrichtlinien

1. Vorbehandlung des zu beschichtenden Materials:

Erfolgt durch eine alkalische Beizentfettung und eine Passivierung mit Nanokeramiks.
Verfahrensablauf:

1. Alkalische Entfettung
2. Spilen

3. VE-Spilen

4. Passivierung/Nano

5. VE-Spilen

. Feuerverzinktes Material: kann erst pulverbeschichtet werden, wenn eine mechanische Reinigung der
verzinkten Oberflachen durch ,Sweepen" erfolgt ist. Auf Wunsch kdnnen wir diese Leistung fir Sie GUbernehmen.

Achtung: der Feuerverzinker muss Uber die Pulverbeschichtung des Materials vorab informiert werden!

2. Beschichtungstechnik:

. Beschichtung nach Erfordernis mit Automatik- oder Handpistole

J Elektrostatik Pulverbeschichtung

. Schichtdicke ca. 70 - 8o um

. Schichtdickentoleranz (Flachen ca. 20 %, Formteile an unginstigen Stellen bis zu 100 %)
J Farbton und Glanzgrad nach Wahl

3. Einbrenntechnik:

. Infrarotzone mit 850 °C
. maximale Ofentemperatur 220 °C

4. Beschaffenheit:

Die Oberflachen missen rost- und zunderfrei sein und dirfen keine Klebebander, Silikone, Kreide- und
Filzschreiberstriche aufweisen (Achtung bei lasergeschnittenem Material). Vom Kunden angebrachte
Kennzeichnungen missen waschfest und temperaturbestédndig sein. Sie missen so befestigt sein, dass sie die
Ansichtsgite des Werksticks nicht beeintrachtigen.

Bei bereits beschichtetem Material miUssen wir einen Preisaufschlag berechnen, dessen Hohe sich nach der
Beschaffenheit des Materials (Schichtdicke, Qualitdt der vorhandenen Beschichtung) richtet.

5. Anforderungen:

Das angelieferte Material muss bei Temperaturen bis 240° C formstabil sein.
Vor der Pulverbeschichtung bendtigen wir folgende Angaben:

. Einsatzgebiet (Innen- oder AufRenbereich)
. Chemische und physikalische Besonderheiten
. Schichtstarke, Pulverart und Glanzgrad

Bei RAL 9006, goo7 und DB-Farben bendtigen wir zusatzlich detailliertere Angaben (Lieferant und Artikel-Nr.), da es
hier extreme Farb- und Glanzunterschiede geben kann. Bei der Kalkulation sind wir davon ausgegangen, dass die
Teile so gestaltet sind, dass wir mit normalen Drahthaken aufhdngen konnen, auch teilweise mehrere Teile
untereinander. Das Abdecken von nicht zu bepulvernden Fldchen ist nicht inbegriffen.
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6. Verpackung, Anlieferung und Abholung:
Die Verpackung des beschichteten Materials erfolgt in unserem Betrieb. Sie ist so ausgelegt, dass sie einen
ausreichenden Schutz vor Beschddigung bis an den Standort des Bestellers gewdhrleistet. Der Auftraggeber ist fur
die Anlieferung, Abholung und Transportverpackung des Materials verantwortlich und muss entsprechende
Behaltnisse, Paletten, o. &. zur Verfigung stellen. Er tragt die alleinige Verantwortung zu Kontrolle, Freigabe und
Transport des Verpackungsguts.
7. Gewahrleistungsausschluss

Wir Gbernehmen keine Verantwortung fir

J Qualitdtsméngel und Farbtonunterschiede bei schon beschichtetem Material bzw. beim Zusammen
fugen von Material verschiedener Herkunft

J die Beschichtung von oxydbehaftetem Material

o verzinktes Material, das durch mechanisches Verfahren bzw. Brennen oder Schweil3en einen Teil

seiner Zinkummantelung verloren hat. E ist korrosionsgefdhrdet und kann nicht im AufRenbereich eingesetzt
werden.
* Aluminiumprofile: Gewéhrleistung wird nur fir blankes Material Gbernommen. Eloxiertes Aluminium kann zu
Blasen- und Beulenbildung neigen, dafir wird keine Gewahrleistung Gbernommen. Unbehandeltes Aluminium ist
nicht fir den Auf3enbereich geeignet.
Wir weisen darauf hin, dass Dellen, Kratzer, Einbrand vom Schweif3en oftmals erst nach der Beschichtung sichtbar
werden.
* Dem Feuerverzinker ist mitzuteilen, dass die Teile pulverbeschichtet werden sollen.
Die verzinkten Teile (galvanisch oder feuer) dirfen vom Verzinker nicht passiviert werden! Hier halt
das Pulver nicht auf der Zinkschicht.

8. Liefer- und Zahlungsbedingungen

J FUr kurzfristige Arbeiten sowie Arbeiten mit einem Auftragsumfang pro Farbe unter € 250, --
berechnen wir eine Ristkostenpauschale von 60,00 €.

J Sofortzahlung bei Neukunden und Auftragen mit einem Wert unter 100 €

J Zahlungskondition: 10 Tage netto

9. sonstiges:

Bitte beachten Sie unsere 20 Punkte der optimalen Pulverbeschichtung

Stephan Barwald
Geschaftsleitung
Nerling Systemraume GmbH Halle

(Computerfax ist ohne Unterschrift giltig)

Weitere Informationen finden Sie auch auf unserer Homepage www.nerling.de
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